OPERATOR OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE 722308- MISTRZ

STANDARD WYMAGAN EGZAMINACYJINYCH

- MISTRZ w zawodzie:

OPERATOR OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE

Na bazie podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie (*

Kod z klasyfikacji zawodow i specjalnosci | Kod z klasyfikacji zawoddw szkolnictwa NUMER
dla potrzeb rynku pracy (** zawodowego (*** STANDARDU
722308 zawéd pozaszkolny 114/m

Egzamin MISTRZOWSKI przeprowadzany jest w dwdch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych
umiejetnosci praktyczne.
Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 120 min i nie dtuzszy niz 24
godziny, tacznie w ciggu trzech dni.

etap teoretyczny: polega na udzieleniu odpowiedzi na pytania zestawione w dwdch czesciach; pisemnej
i ustnej, sprawdzajgcych wiedze teoretyczna:

1. w czesci pisemnej z zakresu tematow:

- rachunkowos¢ zawodowa wraz z kalkulacjg

- dokumentacja dziatalno$ci gospodarczej

- rysunek zawodowy

- przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej

- podstawowe zasady ochrony $rodowiska

- podstawowe przepisy prawa pracy

- podstawowa problematyka z zakresu podejmowania dziatalno$ci gospodarczej i zarzgdzania
przedsiebiorstwem

- podstawy psychologii i pedagogiki

- metodyka nauczania

Czas trwania czesci pisemnej nie moze byc¢ krétszy niz 45 minut i nie dtuzszy niz 210 minut.

2. w czesci ustnej z zakresu tematéw:
- technologia
- maszynoznawstwo
- materiatoznawstwo

Czas trwania czesci ustnej etapu teoretycznego nie moze byc¢ dtuzszy niz 30 minut.

UWAGT
1. (* - Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach (Dz. U. Nr 62, poz. 439)
2. (** - Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 27 kwietnia 2010r. w sprawie klasyfikacji
zawoddw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (Dz. U. Nr 82, poz. 537 ze zm.)
3. (*** - Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawoddw szkolnictwa
zawodowego (Dz. U.z 2012 r. Nr 2, poz. 7)

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane sg na bazie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodzie ustalonej przez ministra wtasciwego ds. edukacji (Ustawa o rzemiosle z dnia 22 marca 1989, tekst
jednolity: Dz. U. Z 2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304, Dz. U. z 2009 Nr 6, poz.33,
Dz. U. z 2011 Nr 207, poz. 1230, Dz. U. z 2011 Nr 205, poz. 1206)
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W efekcie pozytywnie zdanego egzaminu MISTRZOWSKIEGO izba rzemieslnicza wystawia DYPLOM
MISTRZOWSKI, ktéry jest formalnym potwierdzeniem kwalifikacji zawodowych, uzyskanych w réznych Sciezkach
edukacji oraz w procesie pracy.

Od Mistrza, osoby posiadajgcej Dyplom mistrzowski, wymagana jest wiedza i umiejetnosci zwigzane z
wykonywaniem zawodu, w warunkach zatrudnienia lub samodzielnie prowadzonej dziatalnosci gospodarczej oraz
szkolenia pracownikéw, w tym pracownikéw mtodocianych i ucznidéw wyrazajace sie kompetencjami dotyczacymi:

e samodzielnego, prawidtowego wykonywania prac przypisanych dla danego zawodu - kompleksowe
wykonanie okreslonych przedmiotéw lub ustugi,

e organizowania stanowiska pracy,

e organizowania pracy w matej firmie i nadzor nad wykonywaniem prac w ramach powierzonego
odcinka - planowanie i nadzorowanie pracy zespotu pracowniczego,

e planowania, organizowania i nadzorowania przebiegu procesow technologicznych zwigzanych z
wytworzeniem produktu lub wykonaniem ustugi,

e odpowiedzialnosci za personel: zarzadzanie i kierowanie zespotem pracowniczym zaangazowanym do
wykonania okreslonego produktu lub ustugi,

e wykonywania pracy i zadan zgodnie z zasadami bezpiecznej i higienicznej pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

e stosowania zasad rownosci traktowania pracownikow ze wzgledu na ptec, wiek i narodowosc,

e wykonywania pracy zgodnie z zasadami ochrony Srodowiska naturalnego - wykonywanie zawodu w
ramach procesu wytwarzania produktéw lub Swiadczenia ustug w wiekszym lub mniejszym stopniu
wptywa na Srodowisko naturalne np. zagospodarowywanie odpaddw, postepowanie z odpadami
niebezpiecznymi,

e postugiwania sie dokumentacjg techniczng, normami, instrukcjami obstugi, poradnikami oraz innymi
materiatami zrodtowymi, dotyczacymi prac wykonywanych w obrebie danego zawodu,

o regulacji prawnych zwigzanych z samodzielnym prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej, zatrudnianiem
i szkoleniem pracownikow,

e projektowania nowych wzordw produktow oraz modyfikacji procesu $wiadczenia ustug,

e postawy i postepowania w sytuacjach kryzysowych i nietypowych pojawiajacych sie w zespole
pracowniczym,

e radzenia sobie w sytuacjach nietypowych, wynikajgcych np. na tle problemu technicznego,
technologicznego lub organizacyjnego w trakcie procesu wytwarzania lub $wiadczenia ustugi,

e oceny sytuacji w firmie lub na powierzonym odcinku pracy i formutowanie wnioskéw i propozycji
odnosnie niezbednych zmian,

¢ wykonywania zadan nietypowych — specyficzne zamdwienia wymagajgce duzego dos$wiadczenia,
umiejetnosci i wiedzy z zakresu danego zawodu,

e odpowiedzialnosci za wspdttworzenia wizerunku firmy lub zespotu pracowniczego,

e udzielania instruktazu i doradztwa zwigzanego z doskonaleniem zawodowym pracownikow wewnatrz
firmy i poprzez uczestnictwo w réznych formach edukacji ustawicznej,

e otwartosci i gotowosci do formutowania wiasnej Sciezki doskonalenia zawodowego poprzez udziat w
roznych formach edukacji ustawicznej,

e oceny pracy i motywacji personelu,

e zasad wspotzycia spotecznego i etyki zawodowej.

Wyspecyfikowane oczekiwania od mistrza sg weryfikowane poprzez: okreslone warunki dopuszczenia do
egzaminu mistrzowskiego (wyksztatcenie ogolne i zawodowe oraz dos$wiadczenie zawodowe) oraz wymagania
egzaminacyjne zawarte w procedurach przeprowadzania egzaminu mistrzowskiego.

1.PROFIL UMIEJETNOSCI MISTRZA ZWIAZANY Z ZAWODEM

Mistrz (posiadacz dyplomu mistrzowskiego) w zawodzie operator obrabiarek sterowanych numerycznie potrafi:

- stosowac nazwy, pojecia , okreslenia oraz inne sformutowania wtasciwe dla branzy metalowej;

-~ definiowa¢ w petnym zakresie nazewnictwo zwigzane z budowg, obstuga, eksploatacjg i programowaniem
obrabiarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie;

- rozpoznawac oznaczenia i symbole tolerancji i pasowan, chropowatosci powierzchni, obrobki cieplnej i
cieplnochemicznej, materiatdbw obrabianych, parametrow obrobkowych, narzedzi obrdbkowych i
pomiarowych;

- rozpoznawac¢ symbole oznaczen ustalania i zamocowania przedmiotéw obrabianych w przyrzadach i
uchwytach obrébkowych;

- rozpoznawac strukture oraz informacje zawarte w programie dla obrabiarki sterowanej numerycznie;

-~ znac zasady doboru danych dotyczacych obrabiarek, narzedzi skrawajgcych, pomiarowych, parametrow
obrébkowych, oprzyrzadowania technicznego, materiatéw obrobkowych i normatywdw technologicznych w
odpowiednich normach;

- czytac i rozpoznawac symbole i schematy dotyczace budowy uktadéw kinematycznych obrabiarki;
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korzysta¢ z ustalen zawartych w Polskich Normach, poradnikéw, katalogdw, tablic i wykresow przy
rozwigzaniu zagadnien techniczno-technologicznych.

okresla¢ kolejnos¢ operacji i zabiegdw dla typowych procesow technologicznych obrobki skrawaniem,
wykonywanych na obrabiarkach konwencjonalnych i sterowanych numerycznie na podstawie dokumentacji;
dobiera¢ parametry technologiczne do obrobki metali i innych materiatow wraz z dostosowaniem do
warunkow wykonywania operacji i zabiegdw obrébkowych;

dobiera¢ odpowiednie narzedzia skrawajgce do okreslonych operacji obrobkowych wykonywanych na
tokarkach, frezarkach, wiertarkach, szlifierkach, wytaczarkach, i obrabiarkach sterowanych numerycznie;
dobiera¢ odpowiednie do wykonywanych zadan oprzyrzadowanie technologiczne, oprawki i uchwyty
obrdbkowe dla obrabiarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie;

dobiera¢ odpowiednie przyrzady i narzedzia kontrolno-pomiarowe, uwzgledniajgc doktadno$¢ (tolerancje)
przedmiotdw obrabianych;

oblicza¢ czasy gtdwne maszynowe i jednostkowe wykonywanych operacji technologicznych z uwzglednieniem
parametrow obrébkowych i normatywoéw technologicznych;

dokonywac obliczen zwigzanych z kinematyka procesu skrawania z uwzglednieniem mocy obrabiarki, gtdwnej
sity skrawania, i przetozen gtdwnych mechanizmoéw przenoszenia ruchu w obrabiarkach;

pisa¢ programy obrdbki technologicznej dla obrabiarek sterowanych numerycznie;

wskazywac gtowne elementy geometryczne ostrzy narzedzi skrawajgcych w réznych uktadach odniesienia;
opracowac procesy technologiczne

wykonywac szkice i rysunki prostych czesci maszyn;

wskazywac wptyw czynnikéw chtodzaco —smarujgcych na proces skrawania;

przestrzega¢ zalecen wskazanych w dokumentacji techniczno- ruchowej podczas eksploatacji obrabiarki;
sporzadzac kalkulacje wykonanych detali.

Eliminowac sytuacje trudne w toku produkcji

Oceniac jako$¢ wykonanych prac swoich podwtadnych

Komunikowac sie z wspotpracownikami i kontrahentami bezposrednio lub z wykorzystaniem dostepnych
$rodkéw komunikagji

Ksztattowac umiejetnosci zawodowe ucznia, zgodnie z zasadami psychologii pedagogiki i metodyki nauczania
Korzystac z réznych zrddet informacji oraz form ksztatcenia ustawicznego

Udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy

Mistrz w zawodzie operator obrabiarek sterowanych numerycznie jest przygotowany do wykonywania
nastepujacych zadan zawodowych:

1)
2)
3)

organizowanie i kontrolowanie proceséw obrdbki,
przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrdbki,
wykonywanie obrébki na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

2.WIEDZA I UMIEJETNOSCI ZWIAZANE Z WYKONYWANIEM WYZEJ WYMIENIONYCH ZADAN
ZAWODOWYCH Z ZAKRESU:

2.1.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Mistrz:

1)
2)

3)
4)

5)
6)
7)

8)
9)

10)

rozroznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

rozroznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
$rodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w $rodowisku pracy;

okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
Zycia.

2.2.Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Mistrz:

1)

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
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2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalno$ci gospodarcze;j.

2.3.0rganizacja pracy w zespole

Mistrz:

1) planuje i nadzoruje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakosci pracy;
6) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

3. KOMPETENCIJE
3.1.Personalne i spoleczne

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

4) jest otwarty na zmiany;

5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;
9) potrafi negocjowac warunki porozumien;

10) wspotpracuje w zespole.

3.2.Pedagogiczne

1) wyjasnia i ocenia sytuacje stosujac sie do opisu zagadnien i probleméw w obszarze:

- psychologii osobowosci;

- psychologii rozwojowej i wychowawczej;

- psychologii pracy;

2) okresla cele ksztatcenia w procesie praktycznej nauki zawodu zgodnie z podstawg programowa i programem
nauczania;

3) stosuje i dobiera wtasciwe metody nauczania;

4) realizuje program nauczania;

5) zna i stosuje narzedzia pomiaru dydaktycznego oraz kryteria oceniania ucznia;

6) stosuje zréznicowane $rodki dydaktyczne w procesie ksztatcenia;

7) planuje, organizuje i realizuje nauczanie wedtug podstawy programowej oraz programéw nauczania w
zawodzie, stanowigcych podstawe do przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje

w zawodzie;

8) prowadzi zgodnie z przepisami dokumentacje pracy pedagogicznej w zaktadzie szkolgcym ucznidw.

4.WIEDZA I UMIEJETNOSCI OGOLNOZAWODOWE ZWIAZANE Z ZAWODEM OPERATOR OBRABIAREK
STEROWANYCH NUMERYCZNIE

Mistrz :

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
4) rozrdznia czeSci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;
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6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozroznia $rodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

11) rozrdéznia techniki i metody wytwarzania czeéci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdbki recznej i maszynowej;

13) rozrdéznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;
14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagdajgce wykonywanie zadan.

5.UMIEJETNOSCI ZWIAZANE Z WYKONYWANIEM ZADAN ZAWODOWYCH W ZAWODZIE OPERATOR
OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE

5.1. Organizowanie i kontrolowanie procesow obrdbki

Mistrz:

1)sporzadza plan dziatania

2)sporzadza wykaz niezbednych materiatéw, sprzetu kontrolno-pomiarowych, urzadzen, narzedzi, rekwizytéw

3)wykonuje niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze

4)gromadzi i rozmieszcza na stanowisku pracy, materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej

5)sprawdza stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu

6)zabezpiecza stanowisko pracy w niezbedne tabele i instrukcje technologiczne

5.2 Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrébki

Mistrz:

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie;

2) rozroznia podprogramy i cykle obrébkowe wystepujace w programach obrébki i uktadach sterowania
obrabiarek sterowanych numerycznie;

3) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki sterowanej
numerycznie;

4) rozpoznaje znaczenie stdw kluczowych w programach obrabki;

5) korzysta z kodu jezyka programowania do edycji programéw obrébki;

6) dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po obrdbce;

7) dobiera oprawki narzedziowe do ustalania i mocowania narzedzi skrawajgcych;

8) mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w gniazdach narzedziowych lub umieszcza w magazynie narzedziowym
obrabiarki sterowanej numerycznie;

9) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzi
skrawajacych przed uruchomieniem programu obrdbki;

10) wprowadza program obrébki technologicznej do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie;
11) testuje programy obrdbki technologicznej na obrabiarkach sterowanych numerycznie

5.3. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie

Mistrz:

1) ustawia i wprowadza przesuniecie punktu zerowego;

2) ustala i mocuje przedmioty do obrdbki;

3) uruchamia obrabiarki sterowane numerycznie w trybie recznym i automatycznym;
4) wykonuje operacje obrobki skrawaniem na obrabiarkach sterowanych numerycznie;
5) nadzoruje przebieg obrobki i reaguje na komunikaty uktfadu sterowania obrabiarki sterowanej numerycznie;
6) dokonuje oceny stopnia zuzycia ostrza narzedzia;

7) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia;

8) przeprowadza korekte wynikdw obrobki;

9) przeprowadza kontrole wymiardw przedmiotdw po zakonczeniu obrdbki;

10) wykonuje konserwacje obrabiarek sterowanych numerycznie.
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6.WYPOSAZENIE STANOWISK EGZAMINACYINYCH

Etap praktyczny egzaminu mistrzowskiego przeprowadza sie u pracodawcow lub w warsztatach szkoleniowych,
posiadajgcych warunki organizacyjne i techniczne niezbedne do wykonania przez zdajacego zadan
egzaminacyjnych.

6.1. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrobki:

Hala warsztatowa lub pracownia technologiczna. Oswietlenie naturalne i sztuczne.

Stanowiska komputerowe, tokarka z uktadem sterowania, frezarka z uktadem sterowania lub centrum obrébkowe,
symulator do nauki programowania, oprogramowanie do symulacji pracy obrabiarek sterowanych w systemie
CAD/CAM (Computer Aided Design/Computer Aided Manufacturing) wraz z postprocesorami na obrabiarki,
uchwyty i przyrzady obrobkowe, oprawki narzedziowe, narzedzia do obrébki skrawaniem, narzedzia i przyrzady
pomiarowe, sondy do pomiaru narzedzi, narzedzia obstugowe, dokumentacje techniczne obrabiarek
skrawajacych, katalogi uchwytdw i przyrzadow, oprawek narzedziowych, narzedzi skrawajacych, normy dotyczace
obrdbki skrawaniem; Instrukcje obstugi obrabiarek. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

6.2. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie

Hala warsztatowa Ilub pracownia technologiczna. Os$wietlenie naturalne i sztuczne. Odlegtosci miedzy
stanowiskami zgodnie z normg. Obrabiarka CNC: frezarka z 2,5 osiami sterowanymi numerycznie, tokarka z 2
osiami sterowanymi numerycznie. Urzadzenia wejScia do ukfadu sterowania, programy obrébki technologicznej na
nosniku danych i w postaci listingu (poddawane edycji). Zestaw narzedzi skrawajgcych, oprawek narzedziowych i
uchwytéw. Narzedzia pomiarowe: suwmiarki o réznej doktadnosci pomiaru, mikrometry o doktadnosci pomiaru
0,01 milimetra i réznych zakresach pomiarowych. Dokumentacja: katalogi pomocy warsztatowych, normatywy
technologiczne. Instrukcje obstugi obrabiarek. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka

7.WARUNKI DOPUSZCZENIA DO EGZAMINU MISTRZOWSKIEGO

Do egzaminu mistrzowskiego izba rzemiesinicza dopuszcza osobe, ktéra spetnia jeden z nastepujgcych warunkow:

1) posiada $wiadectwo ukonczenia szkoty ponadgimnazjalnej albo dotychczasowej szkoty ponadpodstawowej
oraz tytut czeladnika lub réwnorzedny w zawodzie, w ktérym zdaje egzamin, a takze:

a) co najmniej trzyletni okres wykonywania zawodu, w ktorym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu
zawodowego, albo

b) co najmniej szeScioletni okres wykonywania zawodu, w ktdérym zdaje egzamin, tacznie przed i po
uzyskaniu tytutu zawodowego;

2) posiada $wiadectwo ukonczenia szkoty ponadgimnazjalnej albo dotychczasowej szkoty ponadpodstawowej
oraz co najmniej szescioletni okres wykonywania zawodu, w ktérym zdaje egzamin, w ramach samodzielnie
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

3) posiada swiadectwo ukonczenia szkoty ponadgimnazjalnej albo dotychczasowej szkoty ponadpodstawowej
oraz tytut czeladnika lub réwnorzedny w zawodzie wchodzacym w zakres zawodu, w ktérym zdaje egzamin,
a takze co najmniej trzyletni okres wykonywania zawodu, w ktérym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu
zawodowego;

4) posiada $wiadectwo ukonczenia szkoty ponadgimnazjalnej albo dotychczasowej szkoty ponadpodstawowej
oraz tytut mistrza w zawodzie wchodzacym w zakres zawodu, w ktérym zdaje egzamin, a takze co najmniej
roczny okres wykonywania zawodu, w ktérym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu mistrza;

5) posiada $wiadectwo ukonczenia szkoty ponadgimnazjalnej albo dotychczasowej szkoty ponadpodstawowej,
dajacych wyksztatcenie $rednie i ksztatcgcych w zawodzie wchodzacym w zakres zawodu, w ktérym zdaje
egzamin, oraz tytut zawodowy w zawodzie wchodzacym w zakres zawodu, w ktérym zdaje egzamin, a takze
co najmniej dwuletni okres wykonywania zawodu, w ktérym zdaje egzamin, po uzyskaniu tytutu
zawodowego;

6) posiada dyplom ukonczenia szkoty wyzszej na kierunku lub w specjalnosci w zakresie wchodzacym w zakres
zawodu, w ktérym zdaje egzamin, oraz co najmniej roczny okres wykonywania zawodu, w ktdrym zdaje
egzamin, po uzyskaniu tytutu zawodowego.

8.MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACII

- Dostep do nastepnego poziomu ksztalcenia - w przypadku uzyskania $wiadectwa maturalnego,
wydawanego po zdaniu egzaminu mozliwo$¢ podjecia nauki w szkole wyzszej;

- mozliwos¢ uzyskania $wiadectwa czeladniczego lub dyplomu mistrzowskiego w zawodzie wchodzgcym w
zakres zawodu, ktérego dotyczy swiadectwo lub dyplom mistrzowski;

- mozliwo$¢ doskonalenia zawodowego w systemie ksztatcenia ustawicznego (pozaformalne i nieformalne).
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Osoba posiadajgca Dyplom mistrzowski moze wystapi¢ do izby rzemieSlniczej o wydanie Europass —
Suplementu do Dyplomu mistrzowskiego.

Warszawa, 2013 r. Zwigzek Rzemiosta Polskiego



